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1. Unternehmensprofil der VIAOPTIC GmbH

Die VIAOPTIC GmbH ist spezialisiert auf die Entwicklung und Herstellung von optischen
Komponenten und Systemen aus Kunststoff. Der Lésungsansatz ist ganzheitlich und umfasst
die komplette Leistungskette: Optik-Design, Konstruktion, Prototypenfertigung, Werkzeugbau,
Spritzgussfertigung und Montage. Zu den Kunden zahlen namhafte Unternehmen aus den

Branchen Automotive, Industrie-Sensorik, Medizintechnik und Beleuchtungsoptik.

Was seit dem 1. September 2003 als eigenstandiges Unternehmen mit dem neuen Namen
VIAOPTIC GmbH erfolgreich am regionalen, nationalen und internationalen Markt agiert,
reicht in seinen Wurzeln nahezu 75 Jahre in die heimische Wirtschaftshistorie zurtick. Die
Geschichte der Feinwerktechnik Wetzlar GmbH begann 1930 als Abteilung im Werk
Taubenstein der Ernst Leitz GmbH. 1988 wurde dieser Bereich in die neu strukturierte Wild
Leitz GmbH Ubernommen, um dann genau ab dem 6. Dezember 1989 unter dem Namen
Feinwerktechnik Wetzlar GmbH als eigenstandige Firma zugleich eine Tochtergesellschaft
von Wild Leitz zu werden. Die Ubernahme der Wild Leitz GmbH im Jahr 1990 durch die Leica
Industrieverwaltung GmbH Wetzlar bedeutete flr die Feinwerktechnik ebenfalls die

organisatorische Ubernahme.

1993 wurde die Feinwerktechnik-Abteilung ,Zerspanung® mit seinerzeit 43 Mitarbeitern durch
Verkauf ausgegliedert. Sie besteht bis heute als Uwe Weller Feinwerktechnik GmbH Wetzlar
weiter. Als zweite von seinerzeit funf Abteilungen trennte sich die Feinwerktechnik 1994 zudem
von der ,Blechbearbeitung®, in der 19 Mitarbeiter beschaftigt waren. Auch diese besteht bis

heute als eigenstandige Firma LAS Feinblechtechnik GmbH weiter.

1996 Ubernahm die Feinwerktechnik Wetzlar GmbH die Abteilung Mechanik von der
Minox GmbH samt ihrer zehn Mitarbeiter und wurde im gleichen Jahr durch Kauf selbst Teil
der Leica Camera AG. 2001 kam es zur TeilschlieBung und -verlagerung der Stanzerei. Damit
verblieben die Kunststoff-Spritzerei und der Werkzeugbau bei der Feinwerktechnik Wetzlar,
die seit dem 1. September 2003 unter dem neuen Namen VIAOPTIC GmbH als selbstandiges
Unternehmen unter 100%-Beteiligung der ACM Projektentwicklung GmbH / Salzburg besteht.

Eine wichtige Voraussetzung fiir die positive Entwicklung in der jlingsten Vergangenheit war
der Umzug des Unternehmens mit Verwaltung, Entwicklung und Produktion an den Standort
Ludwig-Erk-Stralle 7 in Wetzlar im Jahr 2002. Einhergehend mit der Vorbereitung und
Verwirklichung des bedeutsamen Ganges in die Selbststandigkeit und Unabhangigkeit durch
Emanzipation vom bisherigen Mutterkonzern Leica Camera AG, war dies ein grofder Schritt.

Optimierte Betriebs- und Gebaudetechnik, verbesserte Produktionsprozesse durch neue
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Maschinen und optimale klimatische Bedingungen sorgten am neuen Standort fur einen

Aufschwung und ein héheres Qualitatsniveau insgesamt.

2009 erfolgte der Umzug an den heutigen Standort, Am Leitz-Park 1 in Wetzlar. Das Gebaude
wurde speziell auf die Bedlrfnisse der Fertigung optischer Spritzgussteile hin konzipiert. Das
Geschaft konzentriert sich auf optische Komponenten aus Kunststoff, mit derzeit rund 150
Kunden, die in der Hauptsache in den Bereichen Automobilzulieferung, Life Science, Biologie,
Chemie, IT und Telekommunikation, Beleuchtung und Energie sowie der Industrie-Sensorik

zu finden sind.

In  Wetzlar hergestellte  optische
Kunststoff-Komponenten finden sich
unter anderem in Barcodescannern,
Bewegungsmeldern, Banknoten-
Prifgeraten und medizinischen
Blutdiagnostikgeraten wieder. Vielfaltige
Anwendungsvarianten bietet auch die
Automobilindustrie. Die VIAOPTIC-
Prazisionsteile garantieren gerade auch
bei grof3en Stiickzahlen einen sehr hohen
Serienstandard und eine verlissliche Abbildung 1: Optische Kunststofferzeugnisse
Wiederholungsgenauigkeit, ob fur komplexe optische Systeme also auch fur Deckel, Hilsen

oder Zahnrader.

Optische Bauteile aus Kunststoff besitzen
Eigenschaften, die mit Glas nicht zu
erzielen sind. Sie lassen sich in einem
Stick fertigen, sind effizienter in der
Serienproduktion, leicht und hochprazise.
So erfordert die Spritzguss-Fertigung
solcher Systeme eine Prazision, die in
mikroskopischen Dimensionen liegt, im
Einzelfall mit hundertmal geringeren
Abbildung 2: Spritzgie3anlage ARBURG Toleranzen als bei feinmechanischen

Teilen.



Abbildung 3: Kunststofffertigung der VIAOPTIC GmbH

Heute werden im 3-Schichtbetrieb
mit rund 150 Mitarbeitern
Kunststoffprodukte gefertigt, die
sich, bedingt durch die hohen
Anforderungen der Kunden, aus
der Fertigungstechnik, der
Automobilindustrie und der
Medizintechnik hinsichtlich
Produktqualitat, Lieferperformance
und kontinuierlicher
Verbesserungen  auf  einem

hohen Niveau befinden. In

Abbildung 4 ist der aktuelle Standort des Unternehmens am Leitz-Park dargestellt. Der

Produktionsprozess der optischen Kunststoffteile wird in Abbildung 2 schematisch anhand
einer ARBURG SpritzgielRanlage und in Abbildung 3, Aufnahme vor Ort im Werk der

VIAOPTIC GmbH dargestellt.

Das eingefuhrte Umweltmanagementsystem der VIAOPTIC GmbH gilt fur den Standort am

Leitz-Park 1. Der Anwendungsbereich des Umweltmanagementsystem der VIAOPTIC GmbH

wird im Kapitel 3 naher beschrieben.

VIAOPTIC GmbH

Abbildung 4: Standort Leitz-Park



2. Verantwortlichkeit und Organisation

Abbildung 5: Organisationsstruktur der VIAOPTIC GmbH

Als externe Fachkraft fir Arbeitssicherheit fungiert das Ingenieurbiro flr Sicherheitstechnik
Tobias Koch.

Die Organisationsstruktur wird von den Geschaftsfuhrern festgelegt und ergibt sich aus dem
Organigramm der VIAOPTIC GmbH.

Der Beauftragter der obersten Leitung nimmt die Aufgaben des ,Umweltmanagement-
Beauftragten (UMB)“ wahr und stellt sicher, dass das Umweltmanagementsystem in
Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach der EMAS-Verordnung (EG) 1221/2009
eingefiihrt und aufrechterhalten wird. Hierzu wurde Herr Adrian Deptuch zum
,Umweltmanagement-Beauftragten ernannt. Stellvertretender des ,Umweltmanagement-

Beauftragten® ist Herr Mike Plasberg.

Dabei ist zu gewahrleisten, dass die fir die Einflhrung, Aufrechterhaltung und Uberwachung

des Systems bendtigten Mittel bereitgestellt werden.

Der Umweltmanagementbeauftragte (UMB) untersteht direkt der Geschaftsflihrung und nimmt

Aufgaben zur Pflege und Umsetzung des Umweltmanagementsystems wahr.

Die Mitarbeiter als Handelnde vor Ort und insbesondere die Abteilungsleiter haben
wesentlichen Einfluss auf die Umsetzung und Aufrechterhaltung des Umweltschutzes. Sie sind

fur die Einhaltung der rechtlichen und sonstigen Anforderungen in ihrem Zustandigkeitsbereich



verantwortlich. Die Verantwortung liegt in erster Linie bei den Abteilungsleitern. Die Aufgaben
des UM-Beauftragten sind u.a. fachliche Unterstlitzung zu leisten, direkte und indirekte
Umweltaspekte regelmalig zu erfassen und bewerten sowie alle relevanten rechtlichen
Verpflichtungen auf Einhaltung zu Gberprifen. Als Stabsstelle hat der UMB in dieser Funktion

keine Weisungsbefugnis.

Es ist wichtig, dass sich die Mitarbeiter an die festgelegten Handlungsanweisungen halten, auf
maogliche Abweichungen hinweisen und mit ihrem Fachwissen an der Verbesserung des
Systems und der Umweltleistung des Unternehmens mitwirken. Die wesentlichen betrieblichen
Ablaufe werden durch Verfahrens- und Arbeitsablaufe definiert, dokumentiert und
wiederkehrend hinsichtlich ihnrer Anwendung kontrolliert und angepasst. Hierzu gehdren auch
nicht gewollte Betriebszustande mit dem zugehdrigen Notfallmanagement und Abweichungen

der Vorgaben, die sich durch das Umweltmanagementsystem ergeben.

3. Anwendungsbereich des UM-Systems

Die VIAOPTIC GmbH hat im Jahr 2015 ein UM-System nach EMAS und EN ISO 14001
implementiert. Das UM-System gilt fir den Standort ,Am Leitz-Park 1 in 35578 Wetzlar*.

Das Unternehmen ist spezialisiert auf die Entwicklung und Herstellung von optischen

Komponenten und Systemen aus Kunststoff.

Neben den eigengefertigten Kunststoffprodukten ist die VIAOPTIC GmbH bestrebt auch tber
die Grenzen hinweg Einfluss zu nehmen. Durch die Betrachtung des gesamten Lebenswegs
(siehe nachfolgende Abbildung 6) lassen sich alle wesentlichen Lebenszyklusphasen und
relevanten Umweltaspekte von der Rohstoff-/Ressourcengewinnung bis hin zur
Entsorgung / Beseitigung des Produktes darstellen und bewerten. Daruber hinaus werden die
Grenzen der Anwendbarkeit des UM-Systems der VIAOPTIC GmbH naher dargelegt.
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Umweltaspekt?

Einfluss auf die
relevanten
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durch die
VIAOPTIC?
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Anwendungs-
bereiches vom
UMS?

Dokumente / Verfahren zur Beeinflussung der
Umweltaspekte

Infrastruktur
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Erzeugung von Produkten, Hilfs- und " . . . ggf. Uber Umweltpolitik, Vertrage mit Lieferanten,
(vorgelagerter Prozess) Betriebsmitteln indirekt geringer Einfluss nein Lieferantenaudits
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VIAOPTIC
Produktspezifische Umweltvorschriften - . . . Vertrage von Kunden, Lastenheft, Technische Spezifikationen,
und Produktnormen indirekt geringer Einfluss a Normen, Vorschriften, Konformitatserklarungen
Material/Verpackungsauswahl und indirekt geringer Einfluss i Vorgabe durch Kunden (u.a. durch Technische Spezifikationen,
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Beschaffung von Produkten, Roh-, Hilfs-, direkt geringer Einfluss ja Vor-Ort-Besuche beim Lieferanten, ggf. Potentialanalysen
Betriebsstoffen (Audits), Qualitatssicherungsvereinbarungen, Einkaufsrichtlinien,
Beschaffung von Energie direkt mittlerer Einfluss ja Umweltpolitik, Vert.rag mit Dienstle\s.ler. Einkau.fsr\cht\inien,
Informationen zum Energie-/Strommix
Beschafung von Wasser direkt mittlerer Einfluss ja Umweltpolitik, Venr?g mit Dienstleister, Einkaufsrichtlinien,
Informationen vom Wassenversorger
Bereitstellung betrieblicher / . . . . Nommen, Technische o Baurecht, Un . !
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L -
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Einhaltung Umweltvorschriften und . . . Umwelt-, Arbeitsschutz- und Gesundheitsrecht, Vertrage von
) ! " direkt hoher Einfluss ja e "
sonstigen bindenden Verpflichtungen Kunden, Konfor klarungen
Lagerung der Produkte Vertrage von Kunden, Technische Spezifikationen, Normen,
(Kunststoffoptiken und -teile, montierte direkt hoher Einfluss ja Verfahrens- und Arbeitsanweisungen aus QMS / UMS, Einhaltung
Baugruppen) des Logi: 1zepte:
Einsatz von Verkehrsmitteln direkt / indirekt mittlerer Einfluss ja Vertrage mit Dienstleigtungsuntemehmen, Nutzung
(interne + externe) L indlicher Verkehrsmittel
Transport / Verkehr Transport zum Kunden (Produkte) indirekt mittlerer Einfluss nein ggf. liber Vertrage mit Dlerfstlelslungsun(ernehmen,
(nachgelagerter Prozess) Kundenvereinbarungen
Sons{\ger Transport (u.a. Abfalle, indirekt kein Einfluss nein ggf. Uber Vertrage mit Dienstleistungsunternehmen
Riicksendung von Waren)
Nutzung . . . . . .
Nutzung und Gebrauch der Produkte indirekt kein Einfluss nein ggf. tiber Informationen durch die Kunden
(nachgelagerter Prozess)
Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. Kr'WG, GewAbfV, NachwV),
Produktriicknahme indirekt kein Einfluss nein Vertrage mit den Entsorgungsunternehmen, Erklarungsschreiben
won den Entsorgemn
Recycling Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. KrWG, GewAbfV, NachwV),
Produktaufbereitung indirekt kein Einfluss nein Vertrage mit den Entsorgt ternehmen, Erklan reiben
(nachgelagerter Prozess) von den Entsorgem
Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. K'WG, GewAbfV, NachwV),
Recyclingverfahren indirekt kein Einfluss nein Vertrage mit den Entsorgungsunternehmen, Erklarungsschreiben
won den Entsorgemn
Einhaltung abfallrfechtligher Vorschriften ) ) ) ) Abfallrechtliche Vorgaben
und sons(lgen bindenden direkt mittlerer Einfluss ja (u.a. KWG, GewAbfV, NachwV/)
Verpflichtungen
Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. KrWG, GewAbfV, NachwV),
Entsorgung von Produktionsabfallen direkt mittlerer Einfluss ja Vertrage mit den Entsorgungsunternehmen, Erklarungsschreiben
von den Entsorgern
Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. KiWG, GewAbfV, NachwV),
Entsorgung / Beseitigung | Entsorgung am Ende des Lebenswegs indirekt kein Einfluss nein Vertrage mit den Entsorgungsuntemnehmen, Erklarungsschreiben
(nachgelagerter Prozess) (Produkt VIAOPTIC) von den Entsorgern
Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. KrWG, GewAbfV, NachwV),
Entsorgung von Produktionsanlagen direkt mittlerer Einfluss ja Vertrage mit den Entsorgungsunternehmen, Erklarungsschreiben
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Entsorgung von betrieblicher Abfallrechtliche Vorgaben (u.a. K'WG, GewAbfV, NachwV),
direkt mittlerer Einfluss ja Vertrage mit den Entsorgt ternehmen, Erklan reiben

von den Entsorgemn

Abbildung 6: Schaubild zur Spannbreite des UMS-Anwendungsbereiches

Insbesondere in den vor- und nachgelagerten Prozessen bt die VIAOPTIC GmbH keinen

direkten Einfluss auf die verschiedenen umweltrelevanten Themen im Produktlebenszyklus

aus. Bei den innerbetrieblichen Prozessen (vor allem beim Herstellungsprozess) findet eine
mittlere bis hohe Beeinflussung durch die VIAOPTIC GmbH statt.



In den vorgelagerten Prozessen lassen sich Uber Datenblatter, Konformitatserklarungen und
direkten Auskinften von dem Lieferanten und Dienstleister nahere Informationen zu den
Rohstoffen und Ressourcen gewinnen. So ist davon auszugehen, dass der gréfite Anteil der
anfallenden CO.-Emissionen, mit 60 % bis 90 %, nicht am Standort der VIAOPTIC GmbH,
sondern bei deren Zulieferern und Versorgern auftreten. Die Einflussmadglichkeiten zur CO»-

Vermeidung ergeben sich dabei insbesondere im Beschaffungsprozess.

Bei den innerbetrieblichen Prozessen kann bereits bei der Entwicklung und Beschaffung
Einfluss auf Umweltthemen genommen werden. Beispielsweise bemiht sich die
VIAOPTIC GmbH bei Material- und Verpackungsauswahl Einfluss zu nehmen. Dabei wird vor
allem auf Umlaufverpackungen statt auf Einwegverpackungen Wert gelegt. Zudem versuchen
wir eine nachhaltige Energieversorgung sicherzustellen. Mehr als die Halfte des von dem
Stromversorger zur Verfligung gestellten Stroms resultiert aus regenerativen Energiequellen.
Dadurch leistet unser Unternehmen einen Beitrag zur Senkung der CO»-Emissionen, die bei
der konventionellen Stromerzeugung entstehen wirden. Dariber hinaus legt die
VIAOPTIC GmbH Wert, energieeffiziente Kunststoffspritzgussmaschinen zu beschaffen.

Dadurch wird ein Teil zum nachhaltigen Energieeinsatz in der Produktion beigetragen.

Die grofte Kontrolle Ubt unser Unternehmen im Herstellungsprozess aus. Insbesondere bei
der Herstellung verschiedener Kunststoffoptiken werden zahireiche Optimierungsmafnahmen
umgesetzt, um u.a. den Rohstoff- und Energieverbrauch sowie das Abfallaufkommen zu

reduzieren.

In den nachgelagerten Prozessen stehen vor allem die Nutzung der von der VIAOPTIC GmbH
hergestellten Produkte durch die Kunden sowie die Entsorgung von Abfallen im Vordergrund.
Uber Informationen durch den Kunden kann der Produktlebensweg nur zum Teil
nachvollzogen werden. Bei der Abfallentsorgung hingegen wurden nahere Informationen u.a.
Uber Erklarungsschreiben zu den einzelnen Entsorgungswegen gewonnen. Darlber hinaus

wurden die Zertifikate zu den Entsorgern eingeholt.

Bei der Kontextbetrachtung spielen die internen und externen Stakeholder der
VIAOPTIC GmbH eine wichtige Rolle. Fir das Unternehmen wurden die Mitarbeiter (interner
Stakeholder), der Investor, die Lieferanten und Dienstleister, die Banken und Versicherungen,
die offentliche Verwaltung und der Gesetzgeber sowie die Kunden (externe Stakeholder) als
relevante Anspruchsgruppen identifiziert. Um die Anforderungen und Erwartungen aller
interessierter Parteien hinsichtlich hoher Umweltstandards zu erflllen, ist fir die
VAIOPTIC GmbH die Implementierung eines UM-Systems unerlasslich. Von den
Erfordernissen und Erwartungen der interessierten Parteien gehen keine sonstigen bindenden

Verpflichtungen aus, welche eine gesonderte Betrachtung und Bewertung erfordern wirden.



4. Umweltpolitik

Die Umweltpolitik stellt die Grundlage der Umweltaktivitdten der VIAOPTIC GmbH dar. Sie ist
die zentrale Richtlinie, die durch die Geschaftsfihrung festgelegt wird. Alle Instrumente des
Umweltmanagementsystems arbeiten darauf hin, die Umweltpolitik im Unternehmen
umzusetzen. Ziel ist es, einen nachhaltigen Umweltschutz zur systematischen Vermeidung
von negativen Umweltauswirkungen in der VIAOPTIC GmbH zu etablieren. Unsere

Umweltpolitik lautet wie folgt:

Der Erhalt der Umwelt ist ein hohes Gut. Deshalb sieht die VIAOPTIC GmbH den Schutz und
Erhalt der Umwelt als ihre Pflicht an. Es ist unser Bestreben, nachhaltig zu arbeiten sowie eine
umweltfreundliche Produktion zu gewahrleisten, die kontinuierlich verbessert wird. Im Rahmen
der technischen Mdglichkeiten und der wirtschaftlichen Vertretbarkeit soll so ein, Uber

gesetzliche und behérdliche Anforderungen hinausgehender, Standard gesetzt werden.

Die Einhaltung aller relevanten bindenden Verpflichtungen (u.a. Gesetze, Verordnungen,
Richtlinien, Normen, Vertragsbeziehungen) ist hierbei flr uns eine Selbstverstandlichkeit. Die
Rechtskonformitat und die kontinuierliche Verbesserung des Umweltmanagementsystems

fuhren so zu einer fortwahrenden Optimierung der Umweltbilanz durch die VIAOPTIC GmbH.

Zum Schutz der Umwelt garantieren wir einen bewussten und verantwortungsvollen Umgang
mit Ressourcen, einschlieBlich einer Kundenberatung uber die Mdoglichkeiten einer

umweltfreundlichen Produktrealisierung.

Die Reduzierung des Energieverbrauchs ist ein wesentlicher Aspekt der Umweltpolitik der
VIAOPTIC GmbH.

Bei der Anschaffung von Wirtschaftsgutern, insbesondere von Produktionsanlagen werden

Umweltaspekte als Auswahlkriterien bewusst mit einbezogen.

Das umweltbewusste Handeln der Mitarbeiter/innen am Arbeitsplatz wird im Sinne des
Umweltschutzes geférdert und befahigt. Zudem ist es uns ein Beduirfnis, interessierte Kunden,
Lieferanten und die Offentlichkeit langfristig tber das Umweltmanagementsystem zu

informieren, um so den Umweltschutz tber die Unternehmensgrenzen hinweg voranzutreiben.



5. Umweltrechtsvorschriften und sonstige bindende

Verpflichtungen

EMAS fordert eine strikte ,Legal Compliance®. Legal Compliance bedeutet, dass alle fir die
jeweilige Organisation zutreffenden umweltrelevanten Verordnungen, Richtlinien, Gesetze,

Normen, Vorgaben und sonstige bindende Verpflichtungen berlcksichtigt werden.

Um die von EMAS geforderte Legal Compliance sicherzustellen, wurde in der
VIAOPTIC GmbH ein Umweltrechtsregister implementiert, welches alle fir das Unternehmen
zutreffenden bindenden Verpflichtung enthalt. Das Umweltrechtsregister wird regelmafig von
dem UM-Beauftragten auf Aktualitit geprift. Uber u.a. internen Umweltaudits,
Betriebsbegehungen und personlichen Gesprachen wird die Umsetzung der Legal

Compliance kontinuierlich im Unternehmen tGberprift.

Fir die VIAOPTIC GmbH ist die Einhaltung aller relevanten bindenden Verpflichtungen von
hoher Bedeutung, die das Unternehmen betreffen. Die wichtigsten rechtlichen Bestimmungen
und Anforderungen ergeben sich aus den EU-Verordnungen Nr. 1221/2009, Nr. 2017/1505

und Nr. 2018/2026 sowie aus den folgenden Umweltthemenbereichen:

o Abfalle (KrWG, GewAbfV, AVV, NachwV)

e Arbeitsschutz (ArbSchG, ArbStattV, BetrSichV, LarmVibrationsArbSchV)

e Chemikalien / Gefahrstoffe (REACH-VO, CLP-VO, RoHS-RL, GefStoffV, TRGS)
¢ Klimaschutz (ChemKlimaschutzV, F-Gase-VO)

¢ Rohstoffe (EU-Verordnung Nr. 2017/821)

o Wasser / Abwasser (WHG, AbwV, AwSV)

Die VIAOPTIC GmbH betreibt keine genehmigungspflichtigen Anlagen nach dem
Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG) und unterliegt nicht der Stérfallverordnung. Alle
vorhandenen Anlagen sind in einem Anlagenkataster eingetragen, werden regelmafig gepruft
und erfillen die gesetzlich vorgegebenen Anforderungen. Zum aktuellen Zeitpunkt bestehen
keine sonstigen bindenden Verpflichtungen, welche eine gesonderte Betrachtung und

Bewertung erfordern.

Bei der Uberpriifung der Einhaltung der relevanten rechtlichen Anforderungen im Rahmen der

internen Audits wurden keine Abweichungen festgestellt.



6. Kompetenzfelder

6.1 Mitarbeiter

Das Umweltmanagement steht und fallt mit der Beteiligung der Mitarbeiter. Deshalb wird die
Sensibilitdt der Mitarbeiter hinsichtlich Umweltthemen durch Schulungen verbessert, um so
das Verantwortungsbewusstsein und die Kompetenz zu steigern. An den Infoboards werden

die wichtigsten Themen zum betrieblichen Umweltmanagement ausgehangt.
6.2 Kunden und Geschaftspartner

Der Kunde steht im Mittelpunkt unserer Geschaftstatigkeiten. Neben den hochwertigen und
umweltgerechten Produkten, die keine akute Gefahrdung flir Mensch und Natur darstellen,
erhalt der Kunde im Gesprach eine Beratung zu Umweltaspekten, die einen relevanten Bezug
zur Entwicklung, Fertigung, Verpackung, Transport, Handhabung und Entsorgung der
Produkte haben. In die Bemihungen eines verbesserten Umweltschutzes werden

Dienstleister und Geschaftspartner miteinbezogen und unterstiitzt.
6.3 Behodrden und Offentlichkeit

Mit den Behérden und der Offentlichkeit wird stets eine faire und konstruktive Kooperation
gepflegt. Absprachen tber UmweltschutzmalRnahmen werden im offenen Dialog erarbeitet,
und die interessierte Offentlichkeit erhalt regelmaRige Informationen (iber die betrieblichen
Tatigkeiten, so dass eine Vertrauensbasis gewahrleistet ist. Betriebsfiihrungen im Rahmen
von Veranstaltungen von Businessnetzwerken und interessierten Besuchergruppen werden

ebenfalls in unregelmafRigen Abstanden durchgefuhrt.
6.4 Ressourcen und Produkte

Mit dem Ziel eines sparsamen Rohstoffeinsatzes und geringstmdglichen Energieverbrauchs
werden Umweltauswirkungen auf ein Minimum reduziert. Der verniinftige Umgang stellt hierbei
bei jedem Produkt und Verfahren eine standige Herausforderung dar, die praventiv beurteilt
wird. Negativen Umweltauswirkungen wird mit moglichst umweltschonender Technologie und
Wissen entgegengewirkt. So werden zur Fertigung keine gesundheitsgefahrdenden Rohstoffe
eingesetzt. Auf den Einsatz PVC-haltiger Kunststoffgranulate wird verzichtet, um
krebserregende Dampfe zu verhindern. Ebenso werden keine Weichmacher,

schwermetallhaltige Farbzusatze oder Gleitzusatze verwendet.
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Betriebsstoffe, welche als Gefahrstoff zu deklarieren sind, kommen ausschlieRlich in geringen
Gebrauchsmengen zum Einsatz und werden entsprechend der gesetzlichen Vorgaben
gehandhabt.

6.5 Betriebsstorung / Notfallorganisation

Im Falle einer unerwarteten Betriebsstérung, beispielsweise durch die Freisetzung von
wassergefahrdenden Stoffen, sollen die Umweltauswirkungen so gering wie moglich gehalten
werden. Vorsorge und Wartung im Bereich der Lagerung, Fertigung, Transport und
Entsorgung dienen hierbei mit baulichen und organisatorischen MaRnahmen der Minimierung

des Risikos.

Seit Einflhrung unseres Umweltmanagementsystems gab es keine solche Stérung. Die
Notfallorganisation des Unternehmens wird Uber Notfallplanung ,Red Alert® sichergestellt.
Erst-Helfer, Notfallnummern und -kontakte als auch wichtige Ansprechpartner sind Uber

Aushange in allen Abteilungen verdffentlicht.

Zusatzlich wird eine jahrliche Notfall- und Evakuierungsibung durchgefihrt, wodurch

gegebenenfalls MalRnahmen abgeleitet werden.

6.6 Kontinuierliche Verbesserung des UM-Systems und der

Umweltleistung

Grundlage des Handelns stellt die Einhaltung aller relevanten bindenden Verpflichtungen und
die kontinuierliche Verbesserung der Umweltleistung dar. Zur permanenten Verbesserung in
allen Bereichen wurde 2015 ein KVP-System installiert, das nach dem sogenannten ,Level-

Modell“ eine dauerhafte Weiterentwicklung sicherstellt.

Im Jahr 2019 wurde durch die Einflhrung des Shopfloor Managements eine weitere
OptimierungsmalRnahme ergriffen, um die Prozesse kontinuierlich zu verbessern. Des
Weiteren wird Uber diverse Kennzahlen betreffend den Stromverbrauch, dem effizienten
Einsatz von Rohstoffen, der Reduzierung von umweltgefadhrdenden Gefahrstoffen und der

Verbesserung der Abfalltrennung Gberwacht.

11



7. Umweltaspekte

Laut EMAS-Verordnung (EG) 1221/2009 werden unter dem Begriff ,Umweltaspekte”
Tatigkeiten, Produkte oder Dienstleistungen verstanden, die Auswirkungen auf die Umwelt

haben konnen.

Es wird zwischen direkten und indirekten Umweltaspekten unterschieden. Direkte
Umweltaspekte, welche der direkten betrieblichen Kontrolle unterliegen und in
Zusammenhang mit der Tatigkeit und Produkten des Unternehmens stehen (z.B. der
Energieverbrauch, das Abfallaufkommen oder der Wasserverbrauch, Fuhrpark). Indirekte
Umweltaspekte hingegen als Resultat der Kooperation mit Dritten, welche in einem
angemessenen Mal} durch das Unternehmen beeinflusst werden kénnen (Umweltleistung von

Lieferanten, Transport der Speditionen).

Im Zuge der jahrlichen Erhebung der Umweltprifung werden die Umweltaspekte betrachtet
und mit den Vorjahreszahlen verglichen bzw. bewertet. Dies geschieht durch sinnvollen
Einsatz von Kennzahlen. Die Dokumentation erfolgt im Umweltmanagementsystem. Die
Bewertung erfolgt im Rahmen der jahrlichen Umweltbetriebsprifung und dient dem
kommenden Umweltprogramm mit Malnahmen und Zielen zur Verbesserung der
Umweltleistung. Die Bewertungskriterien der Umweltaspekte werden entsprechend der
Umweltrelevanz gesetzt. Die Bewertungsmatrix der Umweltaspekte ist unter Punkt 7.3

dargestellt.
71 Direkte Umweltaspekte

7.1.1 Larm

Larmemissionen werden in regelmaligen Abstanden gemessen, kontrolliert und stellen als
unwesentlicher Aspekt keine Belastung dar. Im Falle einer Uberschreitung der zuldssigen
Larmemission am Arbeitsplatz werden entsprechende Schutzmallinahmen ergriffen.
Grenzwerte fur das Gewerbegebiet werden eingehalten und Beschwerden durch Nachbarn
(Wohngebiet Wetzlar-Blankenfeld, ca. 300 m in sudlicher Richtung, seit 2018 abgeschirmt
durch Leica ,Bauabschnitt 3) liegen auch im Jahr 2024 nicht vor.

7.1.2 Bodenverunreinigung / wassergefahrdende Stoffe / AwSV-Anlagen

Durch die Produktion entstehen keinerlei wesentliche Bodenbelastungen und diese sind auch
nicht zu erwarten. Altlasten sind nicht vorhanden oder bekannt bzw. aus der Betriebsweise
nicht zu erwarten. Wassergefahrdende Stoffe werden fachgerecht gesammelt und entsorgt,

sodass keine Umweltgefahrdung besteht. Die Anforderungen an Anlagen zum Umgang mit
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wassergefahrdenden Stoffen werden nach der Anlagenverordnung AwSV erfullt und sind
gelistet. Eine Uberpriifung der Anlagen findet im Zuge der jahrlich durchgefiihrten internen

Audits und Begehung durch externe Sicherheitsfachkraft statt.
7.1.3 Gasformige und feste Emissionen

Die Ublichen Betriebsprozesse setzen keine wesentlichen Schadstoffe oder Staubemissionen
in die Umgebungsluft frei. Dies konnte auch im Zuge von arbeitsplatznahen
Schadstoffmessungen durch die Abteilung Pravention der BG ETEM bestatigt werden.
Wahrend der Produktionszeiten gibt es in seltenen Fallen kurzfristig den typischen
Kunststoffgeruch. Hierzu gibt es keinerlei Beschwerden. Aus dem Betrieb einer
Gaszentralheizungsanlage entstehen Emissionen (CO,, CO, CHs, SO; NOx,
Staub/Feinstaub), die regelmafig durch den Schornsteinfeger auf Einhaltung der Grenzwerte

Uberwacht werden.

Der grofdte Teil der Emissionen erfolgt in Form von CO; Uber den Strombezug aus externen
Kraftwerken. Diese Emissionen werden als wesentlich bewertet. Da die Stromversorgung der
am Leitzpark ansassigen Firmen geblndelt Gber die Leitz-Park GmbH abgewickelt wird, erfolgt
die Bewertung des Einflusses auf die relevanten Umweltaspekte bei der Beschaffung von

Energie als ,mittlerer Einfluss®.
Weiterhin erfolgen Emissionen aus dem Betrieb von Fahrzeugen (siehe Kapitel 7.1.7).

Mit Emissionen aus den Kalteanlagen (F-Gase) ist aufgrund des geschlossenen Kreislaufes
nicht zu rechnen (siehe Kapitel 7.1.8). Aus Sicht der VIAOPTIC GmbH sind die Treibhausgase
FKW, NF3 und SF6 nicht relevant und werden demzufolge nicht in der Input-Output-Bilanz

naher betrachtet.
7.1.4 Energie

Die wesentlichen Energieaspekte sind Strom (Warmepumpe, Licht, Betriebsanlagen,
Kompressoren), Warme (Gasheizung) und Kalte (Prozesskalte und Klimaanlagen fir die

Fertigung). Die Fertigungsanlagen werden mit Strom und Druckluft betrieben.
7.1.5 Wasser/ Abwasser

Im Betrieb wird ausschlieldlich Wasser aus der kommunalen Wasserversorgung eingesetzt.
Das Wasser wird hauptsachlich flir Sanitdranlagen eingesetzt. Weiterhin ergeben sich
Verbrauche zum Ansetzen von Kiihlschmierstoffen fir die Zerspanung und flir Kiihlzwecke in

geschlossenen Kihlanlagen fir die Spritzgussmaschinen.

13



Das Abwasser stammt aus den sanitdren Einrichtungen. Industrie- oder Gewerbeabwasser
wird durch die Produktion nicht freigesetzt. Das Abwasser wird als indirekter Einleiter an die

Klaranlage abgegeben und entspricht hduslichem Abwasser.
7.1.6 Abfalle

Der wesentliche Anteil unvermeidbar anfallender Abfalle wird verwertet. Hier wird der
Grundsatz ,Vermeiden vor Verwerten vor Beseitigen® strikt eingehalten. Im Wesentlichen

fallen folgende Abfalle zur Verwertung an:

o Verpackungsmaterialien, Folien und Paletten
e Papier und Pappe

o Kunststoffreste und -anglisse

o Metallreste

¢ Kunststoff- und Blechgebinde

Eine mdglichst sortenreine Entsorgung entlastet die Umwelt. Gefahrliche Abfalle werden
separat gesammelt und fachgerecht von verschiedenen Dienstleistern entsorgt. Uber das
interne Entsorgungskonzept und dessen regelmaRigen Uberpriifungen und Schulung findet

eine Forderung hinsichtlich des Verstandnisses zur Abfalltrennung statt.
7.1.7 Fuhrpark

Der Fuhrpark besteht bisher aus sechs PKWs fir eine begrenzte Anzahl von Dienstfahrten
und wird daher als ein unwesentlicher Aspekt gesehen. Bei einem Austausch von Fahrzeugen
wird jedoch ein Fokus auf e-Mobility und hybride Antriebstechniken gelegt, so dass drei der
sechs Fahrzeuge mit einem Hybriden Antrieb und eines mit einem vollelektrischen Antrieb
ausgestattet sind. Die Fahrzeuge werden extern gewartet, betankt sowie gewaschen und
gepflegt. Die entsprechenden Emissionswerte aus dem Fahrbetrieb sind Teil der

Umweltprufung.
7.1.8 Kiihlgerite

Am Standort sind Kalte-Klimaanlagen mit dem Kaltemittel R410A (GWP = 2088, 30 kg) und
R407 C (GWP = 1774, 28 kg) im Einsatz. Mit Emissionen von Kaltemitteln ist nicht zu rechnen,
da die Anlagen als geschlossener Kreislauf arbeiten. Ein wesentlicher Aspekt ist aktuell somit

nur der Energieverbrauch (siehe vorstehend).

Kaltemittel kdnnen nur durch Leckagen in die Atmosphare gelangen. Es werden die

geforderten Dichtheitskontrollen nach vorgegebener Haufigkeit durchgeflhrt und die
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Dokumentation der Prifungen erfolgt in einem Betriebshandbuch. Leckagen wurden nicht
festgestellt. Bei der Beschaffung neuer Kalteanlagen wird auf Kaltemittel mit niedrigem GWP-
Wert geachtet.

7.1.9 Maschinen und Betriebsanlagen

Investitionen in Maschinen und Betriebsanlagen werden im Sinne eines nachhaltigen
Umweltmanagements getatigt, sodass der Umweltschutz stetig verbessert wird. Ziel ist ein
effizienterer Rohstoffeinsatz bei energetisch verbesserter Produktion. Die Bewertung erfolgt

durch regelmaRige Gesprache im Fluhrungskreis des Unternehmens.
7.2 Indirekte Umweltaspekte

7.2.1 Verkehrsmittel der Mitarbeiter

Die VIAOPTIC fordert die Nutzung von umweltfreundlichen Verkehrsmitteln ihrer Mitarbeiter,
indem Einfluss auf die értlichen Nahverkehrsbetriebe genommen wurde und eine Buslinie nun
direkt den Leitz-Park anfahrt. Weiterhin wurden Abstellmdglichkeiten fur Fahrrader geschaffen
und eine nicht unwesentliche Zahl Mitarbeiter nutzt den Weg zur und von der Arbeit flr eine
sportliche Betatigung. Hier bieten wir jedem Mitarbeiter die Mdglichkeit zu Duschen und die

Nutzung eines Spinds.

Um den Mitarbeitern hierzu einen weiteren Anreiz zu bieten, unterstitzt die VIAOPTIC seit
dem 26.05.2021 aktiv die Initiative Jobrad mit einer finanziellen Unterstitzung zu einem

Dienstfahrradleasing.
7.2.2 Speditionen und Kurierdienste

Mit den Frachtdienstleistern werden jahrliche Gesprache gefuhrt. Es handelt sich
hauptsachlich um Preisverhandlungen. Jedoch informieren wir uns auch Uber Umweltaspekte
und die Mdéglichkeiten, die Anzahl unserer Frachten zu optimieren. Die Einflussmdglichkeiten
der VIAOPTIC GmbH sind als gering einzuschatzen. Daher liegt der indirekte Umweltaspekt

aulerhalb des Anwendungsbereichs des Umweltmanagementsystems.
7.2.3 Nutzerverhalten inklusive Entsorgung

Die Verwendung der von uns hergestellten Teile in den Anwendungen (Endgeraten) der
Kunden sind vielfaltig. Wir versuchen in der Projektphase auf die verschiedenen
Umweltaspekte Einfluss zu nehmen. Wann immer mdglich, werden Kennzeichnungen der
Kunststoffsorte (z.B. PC, PMMA, ABS usw.) am Artikel vorgesehen, die ein optimales

Recycling nach der Nutzungsphase ermdglichen. Bei Verpackungen beraten und fordern wir
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den Einsatz von Mehrwegverpackungen und haben Standardldsungen flir die meisten

Problemstellungen.
7.3 Bewertung der Umweltaspekte

Die Bewertung der Umweltaspekte erfolgt auf Basis der Umweltprifung. Hierbei werden die
Verbesserungspotenziale der entsprechenden Umweltaspekte anhand einer Matrix von

C (kein Potenzial) bis A (hohes Potenzial) bewertet.

Die Bewertung der Bedeutung der Relevanz des Umweltaspektes ergibt sich aus den in
Anhang | Nr. 5 EMAS aufgeflhrten Kriterien (Schadens-/Nutzenpotential, Anfalligkeit der
Umwelt, Ausmal3, Umweltvorschriften, Meinung interessierter Kreise). Die Einteilung reicht
von 1 (gering) bis 3 (hoch). Die Bewertungsmatrix der Umweltaspekte ist im Folgenden

dargestellt.

Tabelle 1: Bewertungsmatrix der Umweltaspekte

Verbesserungspotenzial

- Energieverbrauch Strom - Energieverbrauch Diesel

N
[=
¥ ||=
% _:2 - Gasférmige- und feste Emissionen | - Energieverbrauch Gas
s E o . .
= I - Gefahrliche Abfalle - Umgang mit Gefahrstoffen
H o~
=
=)
- Wasser / Abwasser

- Nicht geféahrliche Abfalle

- Bodenverunreinigungen

- Flachenverbrauch

-Larm

= bedeutende Umweltaspekte



7.3.1

Tabelle 2: Betrachtete Umweltaspekte und Umweltauswirkungen

Umweltaspekt

Energieverbrauch Strom

Umweltauswirkung

CO2 Emissionen aus fossilen Brennstoffen
Beitrag zur Globalen Erwarmung
Ressourcenabbau durch Energieerzeugung

Fertigung '

direkt
indirekt

direkt

bedeutend

Betrachtete Umweltaspekte aus der Herstellung von Produkten am Standort der VIAOPTIC GmbH

Produkte 2

direkt
indirekt

indirekt

bedeutend

nein

Notfallsituation 3

direkt
indirekt

bedeutend

n.a.

Energieverbrauch Gas

CO2 Emissionen aus fossilen Brennstoffen
Beitrag zur Globalen Erwdrmung durch Treibhausgase
Emission von Stickoxiden und anderen Schadstoffen

direkt

indirekt

nein

n.a.

Energieverbrauch Diesel

CO2 Emissionen aus fossilen Brennstoffen
Emission von Stickoxiden und Feinstaub
Ressourcenabbau durch Férderung und Raffinierung

direkt

indirekt

nein

n.a.

Gefahrliche Abfalle

Gefahrdung von Okosysteme und Trinkwasserquellen
Gesundheitliche Probleme bei Menschen und Tieren

direkt

ja

indirekt

nein

direkt

ja

Nicht gefahrliche Abfalle

Boden- und Wasserverschmutzung durch Sickerwasser auf Deponien
Nicht recycelte Abfalle fihren zu Ressourcenverschwendung

direkt

nein

indirekt

nein

direkt

ja

Larm

Beeintrachtigung von Gesundheit und Lebensqualitat
Stérung und Beeintrachtigung von Okosystemen

direkt

nein

n.a.

direkt

ja

Umgang mit Gefahrstoffen

Boden-, Wasser- und Luftverschmutzung durch Freisetzung in die
Umwelt

Gesundheitsrisiken fir Mitarbeiter und Anwohner
Beeintrachtigung der Biodiversitit von Okosystemen

direkt

n.a.

direkt

ja

Gasférmige und feste
Emissionen

Luftverschmutzung und Treibhauseffekte
Boden und Wasserverschmutzung
Schaden am standortnahem Okosystem

direkt

ja

indirekt

nein

direkt

ja

Bodenverunreinigungen

Verschmutzung von Grundwasser und Okosystemen
Langfristige Schadigung durch persistente Schadstoffe
Gesundheitsrisiken durch direkte- oder indirekte exposition

direkt

nein

n.a.

direkt

ja

Wasser / Abwasser

Ressourcenabbau durch hohen Wasserverbrauch
Verschmutzung von Gewassern und Okosystemschaden

direkt

nein

n.a.

direkt

ja

Flachenverbrauch

Verminderung der Biodiversitat durch Flachenversiegelung

direkt

nein

n.a.

n.a.

1) Fertigung:
2) Produktion:
3) Notfallsituation:

Umweltaspekte bei der Herstellung von Produkten
Umweltaspekte der Produkte bei Gebrauch und Entsorgung
Umweltaspekte in folge von nichtbestimmungsgeméRen Zustanden / Notfallsituationen

na. nicht anwendbar oder nicht Teil des Geltungsbereichs des Umweltmanagementsystems
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7.4 Input-Output-Bilanz (inkl. EMAS Ill Kernindikatoren)

Tabelle 3 und Tabelle 5 zeigen nachfolgend die Stoffstréme im Zeitraum zwischen 2019 bis
2023.

Alle fUr die VIAOPTIC GmbH relevanten Kernindikatoren wurden gemafR den Anforderungen
aus der Verordnung (EU) Nr. 2018/2026 ermittelt.

Tabelle 3 : Ubersicht der Energie- und Materialstréme im Zeitraum von 2019 bis 2023 (absolut)

Kernindikatoren 2019 2020 2021 2022 2023
Zahl A, |Jahrlicher Energieverbrauch [MWh] 2.707,079 2.409,622 2.643,035 2.704,536 2.504,880
Zahl Ay, |Jshrlicher Energieverbrauch Strom [MWh] 2.408,808 2.130,438 2.375,918 2.526,362 2.373,769
Zahl Ay, |Jshrlicher Energieverbrauch Gas [MWh] 208,946 173,334 172,204 83,261 44,882
Zahl A, |Jahrlicher Gesamtenergieverbrauch an erneuerbaren Energien [MWh] 1.421,197 1.284,654 1.544,347 1.445,079 1.398,150
Zahl A; |Jéhrlicher Massenstrom (Granulate, Kartonagen, Metall, Einwegblister und sonstige Gefahrstoffe) [t] 137,447 124,197 142,610 172,377 166,015
Zahl A, |Gesamter jéhrlicher Wasserverbrauch [m?] 618 584 654 594 608
Zahl A; |Gesamter Abwasserverbrauch [m?] 618 584 654 594 608
Zahl A; |Gesamtes Abfallaufkommen [t] 118,416 115,796 122,727 115,565 127,508
Zahl Ag, |Abfallaufkommen Kunststoffabfélle sortenrein [t] 34,390 29,280 38,379 31,653 27,562
Zahl Ag, |Abfallaufkommen Kunststoffe gemischt [t] 17,980 14,700 15,920 21,010 21,780
Zahl Ag, |Abfallaufkommen Altpapier und Kartonagen [t] 53,56 52,36 50,95 39,60 58,62
Zahl A; |Gesamtes Aufkommen an gefihrlichen Abfallen [t] 2,689 4,050 3,600 4,477 5,350
Zahl A |Gesamter Flachenverbrauch [m3] 7.945 7.945 7.945 7.945 11.600
Zahl A, |Gesamte versiegelte Flache [m?] 7.270 7.270 7.270 7.270 8.400
Zahl A,, |Gesamte naturnahe Flédche am Standort [m?] 675 675 675 675 3.200
Zahl A;; |Gesamtemissionen von Treibhausgasen (CO,, Methan CH,, Lachgas N;O) [t] 1.094,342 971,311 1.069,971 1.115,278 566,442
Zahl A;, |Sonstige Emissionen in die Luft (Schwefeldioxid SO, Stickoxid NO,, Feinstaub PM) [t] 2,360 2,100 2,322 2,447 1,425

Der Kernindikator R wird nach der folgenden Formel berechnet:

R = Jahresmenge A,
" Mitarbeiteranzahl (FTE)

Die Mitarbeiter werden als Vollzeitaquivalent (FTE = full-time equivalent) und nicht pro Kopf

berechnet.

Bei der Betrachtung der spezifischen Kernindikatoren kann festgestellt werden, dass sich die

Kennwerte, trotz stetigem Umsatzwachstum, von Jahr zu Jahr nur wenig verandern.

Ziel ist diesen Uberwiegend positiven Trend in den folgenden Jahren weiterhin aufrecht zu
erhalten und mit fortlaufenden Optimierungsmallinahmen voranzutreiben, als auch das
Verstandnis im Unternehmen hinsichtlich Umweltbewusstseins und Energieeffizienz weiterhin

zu scharfen.
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Tabelle 4: Ubersicht der Energie- und Materialstréme im Zeitraum von 2019 bis 2023 (spezifisch)

Kernindikatoren 2019 2020 2021 2022 2023
Zahl R |Mitarbeiteranzahl (@ FTE im jeweiligen Jahr) :| 134,6 125,6 134,6 137,8 139,6
Zahl R, |Jahrlicher Ergieverbrauch [MWh] pro FTE 20,113 19,193 19,630 19,620 17,938
Zahl Ry, |J3hrlicher Energieverbrauch Strom [MWh] pro FTE 17,897 16,969 17,646 18,327 16,999
Zahl Ry, |Jahrlicher Energieverbrauch Gas [MWh] pro FTE 1,552 1,381 1,279 0,604 0,321
Zahl R, |Jéhrlicher Energieverbrauch an erneuerbaren Energien [MWh] pro FTE 10,559 10,232 11,470 10,483 10,012
Zahl R; |Jahrlicher Massenstrom (ausgenommen Energietrager und Wasser) [t] pro FTE 1,021 0,989 1,059 1,250 1,189
Zahl R, |Jahrlicher Wasserverbrauch [m?®] pro FTE 4,592 4,652 4,857 4,309 4,354
Zahl R; |Abwasserverbrauch [m?] pro FTE 4,592 4,652 4,857 4,309 4,354
Zahl R; |Abfallaufkommen [t] pro FTE 0,880 0,922 0,912 0,838 0,903
Zahl Rg, |Abfallaufkommen Kunststoffabfélle sortenrein [t] pro FTE 0,256 0,233 0,285 0,230 0,197
Zahl Rg, |Abfallaufkommen Kunststoffe gemischt [t] pro FTE 0,134 0,117 0,118 0,152 0,156
Zahl Rg, |Abfallaufkommen Altpapier und Kartonagen [t] pro FTE 0,398 0,417 0,378 0,287 0,420
Zahl R, |Aufkommen an gefahrlichen Abfallen [t] pro FTE 0,020 0,032 0,027 0,032 0,028
Zahl Ry |Fléchenverbrauch [m?] pro FTE 59,030 63,282 59,008 57,635 83,070
Zahl Ry |versiegelte Fldche [m?] pro FTE 54,015 57,905 53,995 52,739 60,154
Zahl Ry, |naturnahe Flache am Standort [m?] pro FTE 5,015 5,376 5,013 4,897 22,916
Zahl R,; |Emissionen von Treibhausgasen (CO, Methan CHa, Lachgas N20) [t] pro FTE 8,131 7,736 7,947 8,091 4,056
Zahl Ry, |Sonstige Emissionen in die Luft (Schwefeldioxid SO, Stickoxid NO,, Feinstaub PM) [t] pro FTE| 0,018 0,017 0,017 0,018 0,010

8. Umweltprogramm und Umweltziele

Die einzelnen Umweltziele leiten sich aus der Umweltpolitik ab, die die Grundsatze unseres

Umweltengagements beschreibt. Unser Unternehmen verfolgt folgende acht Umweltziele:

¢ Reduzierung des Energieverbrauchs

e Verbesserung von Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz
o Effizienterer Ressourceneinsatz

¢ Reduzierung umweltgefahrdeter Stoffe

e Verbesserung der Abfalltrennung und -vermeidung

¢ Optimierung der Datentransparenz

e Verbesserung der Umweltkommunikation

¢ Aufbau eines nachhaltigen UMS

e Reduzierung von Treibhausgasen

Die Umweltziele finden sich im Umweltprogramm wieder und werden in regelmaRigen
Zeitabstanden Uberprift und ggf. angepasst. Alle notwendigen MalRnahmen zur Erreichung
der Umweltziele werden im Umweltprogramm hinterlegt. Im Programm werden fir jede
einzelne MalRnahme Verantwortlichkeiten, Termine und erforderliche Ressourcen fir die
Umsetzung festgelegt. Die Malnahmen leiten sich u.a. aus Umweltaudits,
Betriebsbegehungen, Managementreviews, Hinweisen und Ideen der Mitarbeiter sowie

Gesprachen mit der Geschéftsfuhrung ab.

Die Uberwachung des Umweltprogramms erfolgt durch den UM-Beauftragten. Die

Zielsetzungen missen eine klare und eindeutige Verbindung zu den bedeutenden
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Umweltauswirkungen der VIAOPTIC GmbH und zur Umweltpolitik erkennen lassen sowie zu
einer tatsachlichen Verbesserung der Umweltleistung fihren.

In den nachfolgenden Abschnitten werden aus dem Umweltprogramm wichtige Mal3nahmen

zur Erreichung der Umweltziele naher vorgestellt.

Ein wichtiges Umweltziel ist die Reduzierung des Energieverbrauchs. Eine Analyse des
Energieverbrauchs erfolgt Gber das in unserem Unternehmen befindliche System. Mithilfe
dessen ist eine differenzierte Auswertung des Stromverbrauchs méglich. In der nachfolgenden
Abbildung 7 wird die Energieanalyse aus dem Jahr 2023 dargestellt.

Einspeisezdhler

Gesamter Strom Elektrizits
(Wirkvia) ektrizitat i 1
e e 1,782,194 MWh/a 139,041 MWh/a Stromschiene

310,223 MWh/a Stromschiene 2

392,151 MWh/a Stromschiene 3

319,225 MWh/a Stromschiene 4

149,318 MWh/a Haustechnik

217,862 MWh/a uv 12

65.898 MWh/a Allgemein

136,865 MWh/a Werkzeugbau

28,993 MWh/a Montage/Biiro/QS

22,608 MWh/a Sonderserie 0G

Druckluft

298,356 MWh/a 1,429 MWh/a

Kompressor 1

296,926 MWh/a Kompressor2

Kalte

293,220 MWh/a 132,698 MWh/a

Kalte 1

160,522 MWh/a Kalte 2

Erdgas 44,882 MWh/a Gebaude Viaoptic

Treibstoff 76,303 MWh/a Fuhrpark Viaoptic

Abbildung 7: Energieanalyse 2023 der VIAOPTIC GmbH
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Optimierungen bei der Druckluft

Auf Basis einer durch einen externen Berater durchgefihrten Kompressoreffizienzanalyse
wurde im April 2018 die Optimierung der bestehenden Druckluftanlage umgesetzt. Bis zu
diesem Zeitpunkt wurde die Druckluft von zwei Lastleerlaufkompressoren als redundantes
System fur die Kunststofffertigung und den Werkzeugbau erzeugt. Durch die Installation eines
drehzahlgesteuerten Kompressors im Tausch mit einem der vorhandenen Kompressoren
wurde die gewinschte Verbesserung erzielt. Der drehzahlgeregelte Kompressor lauft
zuklnftig permanent, der verbleibende Lastleerlaufkompressor dient als Backup fiir den Notfall
bzw. zur Versorgung bei Wartungen und sonstigen geplanten Stillstdnden. Durch die neue
Konzeption der Druckluftanlage, mit dem drehzahlgeregelten Kompressor als Kernstlck,
konnte der Verbrauch um 27 % gesenkt werden. Dies wird zum einen durch die

Funktionsweise des drehzahlgeregelten Kompressors, zum anderen aber auch durch die

Maglichkeit einer Druckabsenkung um bis zu 2 bar realisiert.

Jahrliche Energie Umwelt

Vergleich Gesamtenergieverbrauch _Energle- Engrglekosten- CO; Emission Jahrllche_COz
einsparung einsparung Reduktion

vorherige Konstellation 267 MWh - - 140.629 kg -

Neue GA 30 VD+FF 194 MWh 73 MWh 27 % 102.374 kg 38.255 kg

Abbildung 8: Ausschnitt aus der Energieeffizienzanalyse aus dem Jahr 2015
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Optimierung Kilteanlage fiir Prozesskalte und Klimatisierung

Uber mehrere Versuchsreihen konnte eine Optimierung der Vorlauftemperatur des
Prozesswassers erreicht werden. Die urspringliche Temperatur des Prozesswassers wurde
von 16°C auf 25°C angehoben, ohne dass hierdurch ein prozess- oder qualitatsrelevanter
Einfluss auf Produktebene zu erkennen ist. Ein Anheben Uber 25°C kann aufgrund der
Leistungsgrenzen der Olkiihlung nicht erfolgen. Durch die Erhéhung der Vorlauftemperatur
des Prozesswassers wurde eine wesentliche Reduktion des Energiebedarfes der

Kalteanlagen erreicht.

Temperaturoptimierung Prozesswasser

30
25 e —
15
10
5
0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
e So||lwert Vorlauftemperatur Prozesswasser (°C) Sollwert Temperatur Freikihler (°C + 2°C)

Sollwert Temperatur Kaltemaschinen (°C)

Abbildung 9: Temperaturoptimierung Prozesswasser

Im Laufe der Optimierungsversuche konnte ebenfalls eine Anhebung der Freikuhler-
Temperaturen umgesetzt werden. Hier konnte eine Erhéhung von 10°C auf 14°C erreicht
werden, eine weitere Anhebung kann unter Berlcksichtigung der Klimastabilitat der
Produktionshalle nicht umgesetzt werden. Als limitierender Faktor wirken hierbei die hoheren
AuRentemperaturen in den Sommermonaten entgegen. Als weiterer positiver Effekt kann
durch die vorgenannten MalRnahmen die Temperatur der Kaltemaschinen von 7°C auf 12°C
angehoben werden, wodurch ein geringerer Energiebedarf, im Bereich der Kuhlleistung zum

Erreichen der Solltemperaturen des Prozesswassers notwendig ist.
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In der VIAOPTIC GmbH sind zu den vier Umweltzielen ,Reduzierung des Energieverbrauchs®,
.Effizienter Ressourceneinsatz®, ,Verbesserung der Abfalltrennung und -vermeidung“ und
.Reduzierung umweltgefahrdeter Stoffe“ konkrete Einzelziele bzw. Langfristziele mit
MessgrofRen hinterlegt. Die Langfristziele werden seit Einfihrung des UM-Systems im Jahr

2015 verfolgt.

In Tabelle 5 sind alle geplanten Zielvorgaben zu den vier Langfristzielen fir den Zeitraum 2023
bis 2026 dargestellt.

Tabelle 5: Definierte Langfristziele im Zeitraum 2023 bis 2026

Umweltziel

(Ubergeordnetes Ziel)

Einzel-Ziel
(konkretes Ziel)

Verantwortlichkeit |Mittel

Reduzierung des Reduzierung des Stromeinsatzes Fertigungs- ia " " " "
Energieverbrauchs in der Kunststofffertigung leitung )
Reduzierung des Reduzierung des Stromeinsatzes Fertigungs- ia 17,0 | 17,0 17,0 17,0
Energieverbrauchs pro Mitarbeiter (FTE) leitung ) MWh | MWh | MWh | MWh
Effizienterer Senkung der Ausschussquote Fertigungs- . o o o o
Ressourceneinsatz in der Kunststofffertigung leitung Ja 5% 5% |45% [ 45%
Verbesserung der .. Umwelt-
Erhéhung der Gesamtquote .
Abfalltrennung und - - management- ja 93% | 93% | 93 % 93 %
vermeidung getrennt entsorgter Abfalle beauftragter
Reduzierung des Anteils der
Reduzierung verschiedenen verwendeten Abteilungs- ; o o o o
umweltgefahrdeter Stoffe Gefahrstoffe bezogen auf die leitung ja | 60% | 60% | 58%  58%
Gesamtmenge der Betriebsstoffe.

*) Kennzahl wird vorerst nicht weitergefiihrt. Wiederaufnahme der Kennzahl nach Abschluss des Neubaus

Folgend werden die jahrlichen Zielvorgaben, die im Zeitraum zwischen 2019 und 2023 erreicht

wurden, veranschaulicht.

Tabelle 6: Entwicklung des Stromverbrauchs pro Granulatmenge im Zeitraum 2019 bis 2023

Umweltziel (libergeordnetes Ziel)

Einzel-Ziel (konkretes Ziel)

Reduzierung des Stromeinsatzes in der
Kunststofffertigung

Gesamter Stromverbrauch in der Kunststof f fertigung [MWh]

Reduzierung der Energieverbrauchs

* 100

Gesamtzahl des eingesetzten Kunststof f granulats [t]

2022 * 2023 *

*) 12 % *) 12 % *)

* Angaben geben die geplante und erreichte prozentuale Veranderung zum Vorjahr wieder

-12% | -10,0% | -12% 0,2 % -12%

*) Kennzahl wird vorerst nicht weitergefiihrt. Wiederaufnahme der Kennzahl nach Abschluss des Neubaus
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Da eine Trennung des Energieverbrauchs der einzelnen Abteilungen aktuell nicht moglich ist,
kann keine belastbare Beurteilung des Energieverbrauchs auf eine bestimmt Granulatmenge
getroffen werden. Daher wird diese Kennzahl pausiert, bis eine sinnvolle Ermittlung nach

Fertigstellung des Neubaus in gleicher oder ahnlicher Weise moglich ist.

Ubergangsweise wird vorerst der Stromverbrauch pro vollzeitbeschaftigtem Mitarbeiter
berechnet, um fiir das Umweltziel ,Reduzierung des Energieverbrauchs® eine aussagekraftige

Kennzahl zu erhalten.

Tabelle 7: Entwicklung des Stromverbrauchs pro FTE im Zeitraum 2019 bis 2023

Umweltziel (libergeordnetes Ziel) Einzel-Ziel (konkretes Ziel)

Kunststofffertigung

Messgrolie

Gesamter Stromverbrauch in der VIAOPTIC GmbH [MWh]

100
Gesamtzahl der vollzeitbeschdftigten Mitarbeiter [FTE] i

2022 *

17,0 17,897 17,0 16,969 17,0 17,646 17,0 18,327 17,0 16,999
MWh MWh MWH MWh MWh MWh MWh MWh MWh MWh

* Angaben geben die geplante und erreichte prozentuale Veranderung zum Vorjahr wieder

*) Kennzahl wird vorerst nicht weitergefuhrt. Wiederaufnahme der Kennzahl nach Abschluss des Neubaus
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Abbildung 10: Verlauf des Stromverbrauchs pro FTE von 2016 bis 2023
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Optimierung der Ausschussquote

Die Ausschussquote ist eine prozentuale Kennzahl fir den Anteil der Produkte an der
Gesamtproduktion, der aufgrund mangelnder Qualitat im Laufe des Produktionsprozesses
aussortiert wurde. Hierbei handelt es sich um Teile, die aus technischen oder wirtschaftlichen

Grinden nicht repariert werden kdnnen.

Die Reduzierung von Ausschuss hat aus wirtschaftlichen und 6kologischen Grunden einen
hohen Stellenwert in der VIAOPTIC GmbH. Durch standige Optimierung der Prozesse ist ein

positiver Trend in der Ausschussquote zu sehen

Tabelle 8: Entwicklung der Ausschussquote im Zeitraum 2019 bis 2023

Umweltziel (libergeordnetes Ziel) Einzel-Ziel (konkretes Ziel)

Effizienter Ressourceneinsatz Senkung der Ausschussquote in der
Kunststofffertigung

Gesamtzahl aller aussortierter Kunststof fspritzgussteile [n]
Gesamtzahl aller produzierten Spritzgutssteile [n]

* 100

2019 2020 2021 2022 2023

Plan Ist Plan Ist Plan Ist Plan Ist Plan Ist

8 % 104% | 8% 8,0 % 8 % 8,4 % 8 % 5,3 % 5% 4,7 %

12

10,2 10,4
% 9,6 8,4
>
nw . — 8
2 S 8,0
<
O
§ 6
< 5,3
4,7
4
2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

Abbildung 11: Verlauf der Ausschussquote von 2017 bis 2023
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Tabelle 9: Monatliche Entwicklung des Gesamtausschusses 2023

Jan | Feb | Mar | Apr | Mai | Jun | Jul | Aug Okt | Nov | Dez
S;Zc;:elll Ist Ist Ist Ist Ist Ist Ist Ist Ist Ist Ist Ist
Ausschuss < 50% | 4,5% | 4,5% | 5,5% | 4.4% | 5,4% | 5,5% | 5,0% | 5,0% | 5,1% | 5,0% | 4.9% | 4,7%

(ohne Baugruppen) [%]

Tabelle 10: Monatliche Entwicklung des Gesamtausschusses 2024

AP

SZ(;LIII Ist Ist Ist Ist Ist
'(“oﬁsggfusgmppen)[%] <50% |55% | 4,3% | 4,2% | 4,0% | 4,3%

Eine hohe Ausschussquote hat nicht nur hohe Maschinen-, Energie- und Personalkosten

zufolge, sondern ist auch ein Indikator fir Effizienz, da sich mit einer hohen Ausschussquote

auch die Produktions- und Auslieferzeiten fur eine bestimmte Menge an Artikeln verlangern.

Daher ist die Reduzierung der Ausschussquote auch Teil des KVP-Programms der

VIAOPTIC GmbH.

Erhohung der Gesamtquote getrennt entsorgter Abfille

Nach § 3 Gewerbeabfallverordnung (GewAbfV) sind alle Erzeuger von gewerblichen

Siedlungsabfallen (Gewerbemdill) verpflichtet, bestimmte Abfallfraktionen vor Ort getrennt zu

sammeln. Hiervon sind bei VIAOPIC folgende Abfallfraktionen betroffen:

o Papier, Pappe und Karton (Ausnahme Hygienepapier)

¢ Kunststoffe
e Metalle

e Holz

¢ sonstige Abfallfraktionen (in den in § 2 Nr. 1 Buchstabe b der GewAbfV genannten
Abfallen enthalten)
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Gemischte Kunststoffe ;
21,780 t;17%

Sonstige ungeféhrliche Abfalle

Gemischte Siedlungsabfalle / Gemischte (Holz, Messing, Dr(;:*hspéne) ;
Verpackungen ; 11,834 t ; 9% 1,375t; 1%
|
Sonstige Fraktionen; 3,200 t; 3% n

Gefahrliche Abfalle; 5,350 t; 4%

Abbildung 12: Abfallmengenbilanz 2023

Der Trend bei der bei der Quote fiir getrennt gesammelte Abfélle fallt in diesem Jahr negativer
als im Vorjahr aus. Zu einem groRen Teil ist dies auf die am Standort durchgefihrten

Bauarbeiten zur Erweiterung zurtickzufihren.

Im Jahr 2023 lag die Getrenntsammlungsquote bei 90,5 %, was eine leichte Verschlechterung
im Vergleich zum Vorjahr bedeutet (2023: 93,7 %).

Bei einer Umsatzsteigerung von 2022 auf 2023 von 12,66 % konnte eine geringe Erhdéhung

der Gesamtabfallmenge um 8,27 % verzeichnet werden.
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Tabelle 11: Entwicklung der Gesamtquote des getrennt entsorgten Abfalls im Zeitraum 2019 bis 2023

Umweltziel (libergeordnetes Ziel) Einzel-Ziel (konkretes Ziel)

Verbesserung der Abfalltrennung Erhéhung der Gesamtquote getrennt

und Abfallvermeidung entsorgter Abfalle

Messgrolie

Getrennt entsorgter Abfall [t]
Gesamte Abfallmenge [t]

100
93,8 94,1 92,4 93,7 90,7

% 9% L —
c o
se
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Abbildung 13: Verlauf der getrennt entsorgten Abfélle von 2015 bis 2023

Die Ermittlung der Abfallmenge fur Siedlungsabfalle erfolgte bis einschliellich 2020 nicht
durch Wiegen, sondern Uber die spez. Abfalldichte und das Volumen des Containers bei
wochentlicher Abholung. Seit 2021 wird eine Verwiegung der Container vorgenommen.
Hieraus ergibt sich eine Abfallmenge von 11,83 t fur das Jahr 2023.

Im Einsatz befindliche, gefidhrlichen Stoffe

Als Unternehmen tragt VIAOPTIC Verantwortung, indem es gefahrliche Stoffe wo mdglich
minimiert, um Umweltverschmutzung zu vermeiden und Okosysteme zu schiitzen. Durch
nachhaltige Praktiken kann VIAOPTIC zur Erhaltung natirlicher Ressourcen beitragen und

Umweltrisiken verringern.
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Tabelle 12: Entwicklung der im Einsatz befindlichen Gefahrstoffe im Zeitraum 2019 bis 2023

MessgrolRe

Anzahl der im Einsatz befindlicher Gefahrstof fe [n]
Gesamtzahl aller Arbeits — und Betriebsstof fe incl. Gefahrstoffe [n]

* 100

22,7 % 53,8 % 61,1 % 60,2 % 62,9 %

160
140
63
120
100
80 -
60
99
40 77 97 95
27

20

Anzahl der Stoffe [n]

2019 2020 2021 2022 2023

Gefahrstoffe B Arbeits- und Betriebsstoffe, die keine Gefahrstoffe sind

Abbildung 14: Verlauf der im Einsatz befindlichen Arbeits-, Betriebs- und Gefahrstoffe im Zeitraum von 2019 bis
2023

Durch technische Einschrankungen kann eine Schwankung der Anzahl der sich im Einsatz
befindlichen Gefahrstoffe oft nicht vermieden werden. Grinde daflr sind unter anderem die

Betriebsmittelabhangigkeit vieler sich im Einsatz befindlicher Maschinen.

Trotzdem arbeitet VIAOPTIC an dem Ziel diese Stoffe zu reduzieren, um Uber die gesetzlich
vorgeschriebenen Substitutionspflicht den internen Aufwand in Bezug auf Logistik,

Entsorgung, Dokumentation und Schulung zu reduzieren.
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Neues Klimatisierungskonzept

Im Zuge des geplanten Ausbaus und weiterer Modernisierungsmafnahmen soll auch eine
Uberarbeitung der Klimaanlage und des Beliiftungssystems stattfinden. Hierbei sollen die
Auslasse fur die Kaltluft am Hallenboden, die Absaugung der Warmluft hingegen an der Decke

angeordnet werden, um so einen optimierten Temperatur- und Luftfluss zu realisieren.

Abbildung 15: Geplantes Beliiftungskonzept nach Klimaanlagenmodernisierung

Bei der sogenannten Quellliftung wird die gekihlte Luft dem Raum turbulenzarm zugeflhrt.
Aufgrund des Temperaturunterschieds zur warmeren Raumluft, verteilt sie sich zunachst
grof¥flachig Uber den Raumboden bevor sie sich durch thermische Krafte im Raum
(Produktionsanlagen, Sonneneinstrahlung) erwarmt und nach oben steigt. Hierbei verdrangt
sie warmere Raumluft in den Deckenbereich, wo die Abluftéffnungen positioniert sind. So kann
die Frischluft auf direktem Weg zugefuhrt, und eine hohe Luftungseffektivitat garantiert

werden.
Fazit

Fir den folgenden Berichtszeitraum wird die Kennzahl ,Energieverbrauch* modifiziert. In der
aktuellen Bewertungsform ist diese nicht mehr zielfUhrend, da sich Teilespektrum und

Rohmaterialverbrauche gegensatzlich entwickeln.

Aus diesem Grund werden auch keine Zielvorgaben ab dem Jahr 2021 festgelegt. Eine
Festlegung neuer Zielvorgaben erfolgt mit der Einflhrung einer neuen Kennzahl im
Zusammenhang mit der Neuinstallation eines Energieanalysesystems, welches mit dem
Anbau und zukinftig fir das komplette Unternehmen (Bestand und Anbau) genutzt wird. Das
neue Energieanalysesystem soll so konzipiert werden, dass wir verursachungsgerechtere
Auswertungen erhalten, um bei Abweichungen zielgerichteter MaRnahmen ergreifen zu

koénnen. Die Inbetriebnahme des Neubaus ist fir das zweite Quartal 2024 geplant.

Die VIAOPTIC GmbH arbeitet weiter intensiv an der Erreichung der gesteckten Langfristziele

durch die Festlegung und Umsetzung geeigneter Mallnahmen. Insbesondere bei der
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Reduzierung des Ausschusses ist die VIAOPTIC zuklnftig bemuiht Verbesserungen

voranzutreiben.

Um die angestrebten Zielwerte zu erreichen, sind die geplanten MalRnahmen, incl.

Zustandigkeiten, Umsetzungszeitraum und erforderlichen Ressourcen, im Umweltprogramm
der VIAOPTIC GmbH festgehalten.

Die neu geplanten MaRnahmen von 2024 bis 2027 des Umweltprogramms sind in Tabelle 13

dargestellt. Eine umfangreiche Bewertung und Verifizierung der MalRnahmen erfolgt im

Umweltprogramm.

Tabelle 13: Umweltprogramm 2023-2027

Umweltziel

MaBRnahme

Erforderliche
Ressourcen

Verantwortlich

Termin
(Datum)

MessgroRe

Reduzierung von

Austausch der Verbrenner-
Hybridfahrzeuge des Fuhrparks

Anzahl der vollelektrischen
Fahrzeuge im Fuhrpark im Vergleich

Emissionen durch vollelektrische Fahrzeuge, Lademdglichkeit fiir e-Autos Geschéftsfiihrung Q4/2026 zum Vorjahr
wo dies mdglich ist. + Verbrauchsstatistik des Fuhrparks
Erweiterung der ) u Aktiv geschaltete Messstellen und
Reduzierung des Energieauswertemdglichkeiten Energiemessgerate, s g Auswertemdoglichkeiten der
] - ) A Datenlogger, Geschaftsfiihrung Q2/2025 ) ; : )
Energieverbrauchs der einzelnen Abteilungen im Auswertesoftware einzelnen Bereiche im Vergleich
Bestandsbau zum Vorjahr
. . - . Ergebnis der Mitarbeiterumfrage zur
Reduz_lerung von Nutz_ung d(_er_ Leitz-Park Pendler Auswertemdglichkeit der Geschaftsfiihrung Q412024 Nutzung der Pendler App im
Emissionen App intensivieren Umfrage ) j
Vergleich zum Vorjahr
Nutzung der Abwarme der neuen .
. A N . . Betriebsstart der
Reduzierung des Kompressoren und Integration Warmerlickgewinnungssytem .
] . A o . Geschaftsfihrung Q1/2025 | Warmwasserversorgung durch den
Energieverbrauchs dieser in die vorhandene Auswertemdglichkeit K
ompressor
Warmwasserversorgung
Uberarbeitung der
Mitarbeiterprasentation,
Verbesserung der Einarbeitungs- und
Umweltkommunikation | Schulungsunterlagen zum Schulungsunterlagen UmMB Q4 /2024 Getrenntabfallsammelquote
Umweltschutz und Abfalltrennung
im Betrieb
Auswertemaglichkeit fiir Starttermin der Auswertemdglichkeit
Reduzierung des Druckluftverbrauch an den Messgerate, Sensoren, Abteilungsleitung | Q4 /2027 _fur Druckluft. Danach
Energieverbrauchs o ) Auswertesoftware Energieverbrauch im Vergleich zum
SpritzgieBmaschinen Vori
orjahr.
Verbesserung der weitere Trennmadglichkeiten fur
Abfalltrennung und gemischte Siedlungsabfalle Eﬁ?s“;‘:“g:“;ﬁf:gmwr UMB Q372025 Verbessj;‘é”ﬁ/gﬁ; lefjan'"re“””"g
-vermeidung schaffen gung 9
Ressourcenschonung | Ausbau der Automatisierung in Schulungsunteriagen Abteilungsleitung Q412025 Ressourcenschonung und

und Abfallvermeidung

der Produktion

Abfallvermeidung
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9. Umweltgutachter

9.1 Termin der nachsten Umwelterklarung

Die nachste vollstandige Umwelterklarung ist fur Juli 2027 geplant. In den Zwischenjahren
werden aktualisierte Umwelterklarungen erstellt und dem Umweltgutachter zur Validierung

vorgelegt.
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